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Objectiu s generals :

Realitzar soldadures utilitzant equips de soldadura eléctrica
per a eléctrodes recoberts i arc eléctric, aplicant les
especificacions técniques previstes a les homologacions
internacionals de processos de soldadura i complint les
normes de seguretat i d’higiene en el treball

Objectius especifics:

Preparar els equips i els elements per a la soldadura amb arc
electric i electrode revestit de xapes, perfils i tubs d'acer
complint les normes de prevencido de riscos laborals i
proteccio del medi ambient

Soldar amb arc eléctric de forma manual i amb eléctrode
xapes, perfils i tubs d’acer en totes les posicions, de manera
gue es compleixin les especificacions i normes de prevencié
de riscos laborals i de proteccié del medi ambient.

Verificar les soldadures realitzades de xapes, perfils i tubs
d’'acer, complint les especificacions i normes de prevencio de
riscos laborals i proteccio del medi ambient.

Realitzar el manteniment basic dels equips i components.
Complir les normes de prevencié de riscos laborals i de
proteccié del medi ambient, identificant els riscos associats i
les mesures i els equips per prevenir-los.

Adrecat:

Treballadors/es ocupats/des del sector del metall.
Persones en situacié de desocupacio.

Requisits:

No es necessiten capacitats especials.

Programa:

1. Preparaci6 de maquines i components emprats en les
operacions de soldadura eléectrica de xapes, perfils i tubs d'acer.

1.1.Preparacié6 de maquines i equips de soldadura eléctrica,

accessoris i consumibles.

1.2.Preparaci6 de I' utillatge de subjeccio i suport.

1.3.Preparacio de superficies a soldar.

1.4. Tractaments térmics aplicables a la soldadura.
1.5.Comprovacié de la instal-laci6 des del punt de vista del

procés i de la seguretat.

1.6.0Ordre i neteja del lloc de treball



Soldadura de xapes, perfils, i tubs d’acer.

2.1.Funcionament de les maquines de soldar.
2.2.Tecniques de soldadura.

2.3.Parametres de soldadura.

2.4.Técniques de recarrega de ma

Verificacié de les soldadures

3.1. Estris de mesura i verificacio.

3.2. Verificacio de les soldadures.

3.3. Correccié de les desviacions observades.

3.4. Ordre i neteja del lloc de treball.

3.5. Normativa de prevenci6 de riscos laborals i de protecci6 del
medi ambient aplicable

Manteniment de maquines de soldar de xapes, perfils i tubs
d’acer

4.1. Neteja, pressio de gasos i produccié de residus.

4.2. Revisio de les connexions electriques i de gasos.

4.3. Comprovacio de sistemes de seguretat.

4.4. Pla de manteniment i documents de registre.

4.5. Técniques i procediments per a la substitucié d'elements
simples.

4.6. Ordre i neteja del lloc de treball.

4.7 Participacid en els grups de treball de forma activa i
responsable.

Prevencio de riscos laborals i proteccié ambiental.

5.1. Mesures de prevencio de riscos aplicables.

5.2. Factors fisics de I'entorn de treball.

5.3. Factors quimics de I'entorn de treball.

5.4. Sistemes de seguretat aplicables a les maquines de
soldadura

5.5. Equips de protecci6 individual.

5.6. Normativa de prevencid de riscos laborals.

5.7. Normativa de proteccié del medi ambient



